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Vorwort

Dieses Dokument wurde vom Arbeitsausschuss NA 067-00-08 AA ,Verbindungselemente mit Sonderformen
und aus Kunststoff im DIN-Normenausschuss Mechanische Verbindungselemente (FMV) erarbeitet.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-
nen. DIN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbezliglichen Patentrechte zu identifizieren.

DIN 8140 besteht unter dem allgemeinen Titel Gewindeeinsdtze aus Draht fiir Metrisches 1SO-Gewinde aus den
folgenden Teilen:

— Teil 1: Mafe, Technische Lieferbedingungen
— Teil 2: Aufnahmegewinde fiir Gewindeeinsctze, Gewindetoleranzen
— Teil 3: Lehren und Lehrenmaf3e

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument kénnen liber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen

Gegeniiber DIN 8140-1:1999-07 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Gewindeeinsatze mit Regelgewinde bis zum Gewinde-Nenndurchmesser M68 erweitert;

b) Gewindeeinsitze mit Feingewinde bis zum Gewinde-Nenndurchmesser M120x6 erweitert;

c) Norm redaktionell tiberarbeitet;

d) Priifkraftversuch in 5.3 nicht mehr normativ gefordert, sondern informativ in Anhang A empfohlen;
e) die Klemmdrehmomente nach DIN EN ISO 2320 in 5.4 auf Festigkeitsklasse 8 festgelegt;

f) Temperaturbereich in Abschnitt 7 fiir Gewindeeinsitze aus austenitischem Stahl auf +315 °C erweitert;
g) fiir die Darstellung in Zeichnungen in 9.2 auf DIN ISO 6410-2 verwiesen;

h) Erlduterungen in Anhang A entfernt.

Friihere Ausgaben

DIN 8140-1: 1988-10, 1999-07



